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Veneta Manufatti Cemento rozpoczyna produkcje
monolitycznych podstaw studni w technologii Perfect

Wiosng 2011 r. niedaleko Wenecji zostat oddany do uzytku zostat kolejny juz system produkcji monolitycznych dennic z indywidualng
kineta w technologii Perfect. Rodzinna firma VMC Srl. (Veneta Manufatti in Cemento), z malowniczej miejscowos$ci Resanie potozonej
w prowincji Wenecja Euganejska, borykata sie juz od dtuzszego czasu z problemem doktadnego wykonania kinet w swoich prefabrykatach.
Poszukiwano wigc technologii, ktéra pozwolitaby spetni¢ nastepujace wymagania: umozliwi¢ produkcje wyrobow takze o innym przekroju
niz okragty oraz zagwarantowac statg i najwyzsza jakos¢ rowniez w codziennej praktyce produkcyjnej. Zastosowana miata by¢ technologia
odlewania i dojrzewania wyrobéw w formach gdyz, jak wykazata praktyka, daje to najlepsze efekty. Firma VMC zadata sobie wiele trudu,
aby sprawdzi¢ autentyczng jako$¢ wyrobow wykonanych w konkurencyjnych technologiach. Nie poprzestano na opiniach oséb trzecich,
informacjach zawartych w prospektach drukowanych na lakierowanym papierze, ani na podziwianiu eksponatéw wystawianych na targach,
ale przez wiele miesigcy badano wyroby innych producentow. Pozwolito to nie tylko ocenié¢ jako$¢ produkowanych dennic, ale takze
przekonaé sie o faktycznej wartosci prefabrykatéw wykonanych w rdznych technologiach.

W tej zaadoptowanej hali VMC produkuje
od wiosny 2011 monolityczne podstawy
studni.

Jakos¢ wyrobéw dojrzewajqcych w formie
jest wysmienita — powierzchnie sq bez wad
od rynny kinety az do bosego korica.
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Historia zaktadu firmy VMC siega roku
1960. Zatozona przez Sergio Micheletto
firma wyrobita sobie przez te lata bardzo
dobrq marke dzigki szerokiej palecie wyro-
béw o najwyzszej jakosci, rzetelnemu trak-
towaniu klientéw i wychodzeniu naprzeciw
potrzebom odbiorcéw. Oferta wyrobéw
byta stale rozszerzana i obecnie obejmuje
rury betonowe o $rednicach od DN 200 do
DN 1200 (rury kielichowe, rury o przekroju
okrggtym i ze stopkgq, rury drenazowe), od-
plywy uliczne, zbiorniki, studnie, pokrywy,
mate oczyszczalnie $ciekéw, separatory
i prefabrykaty specjalne.

Obecny wiasciciel firmy, Paolo Micheletto
jest jednoosobowo odpowiedzialny za po-
lityke i strategie firmy, ktéra zatrudnia aktu-
alnie 20-0sobowq zatoge. Do niego nale-

Unikatowa produkcja w VMC: owalne
dennice (800/1200 mm).

zata wiec decyzja o zakupie technologii,
ktéra pozwoli podniesé jakosé wyrobéw na
najwyzszy europejski poziom. Ze wzgledu
na szczegdlne warunki panujgce w regio-
nie firmy VMC, bardzo rozpowszechnione
sq studnie prostokgtne. W nowo realizowa-
nych projektach sq one konsekwentnie za-
stepowane prefabrykatami o przekroju
okrggtym lub owalnym. Zastosowanie od-
powiedniego profilu jest jednak konsulto-
wane z p. Paolo Micheletto.

Woykonanie sieci kanalizacyjnej wymaga
dostosowania sie do panujgcych w regio-
nie warunkéw. Po pierwsze: jest to bardzo
gesto zaludniony obszar z typowq dla
Wioch gestq, powstajgcq przez stulecia za-
budowgq, charakteryzujqcq sie malowniczy-
mi, waskimi uliczkami. Po drugie, granice

Nie tylko dennice, ale takze wszystkie
pozostate elementy studni wykonane sq
z najwyzszej jakosci betonu.

miast i miejscowodci ciggng sig kilometrami.
Ograniczenie przestrzeni stwarza bardzo
powazne problemy dla projektantéw i bu-
downiczych, gdyz muszq oni zapewni¢ za-
réwno odpowiedniq przepustowo$¢ kana-
téw, jak i wygodny dostep dla obstugi oraz
konserwaciji. Dodatkowo trzeba sie dosto-
sowaé do istniejgcej infrastruktury wodocig-
gowej, telekomunikacyjnej i gazowe;j.
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W VMC ksztattki styropianowe przycinane sq gorqcym drutem
doktadnie wg projektu. Na zdjeciu wycinarka formujgca spocznik.

Z tego tez powodu firma VMC w cistej
wspdtpracy uzytkownikami sieci kanalizo-
cyjnej (np. z renomowang firmqg ETRA)
opracowata nowy, owalny przekréj studni
o wymiarach 800 x 1 200 mm. Umozliwia
on wygodny i bezpieczny dostep pracow-
nikom obstugi, ograniczajgc jednoczesnie
powierzchnig potrzebng na prace budow-
lane. Naturalnie, ten owalny ksztatt profilu
zastosowany musi byé w takiej sytuacji we
wszystkich pozostatych komponentach stud-
ni (kregi i zwezki).

Obok probleméw z miejscem w ciasnej za-
budowie miast i miasteczek, odpowiedzialni
za infrastrukture kanalizacyjng majq jeszcze
jeden orzech do zgryzienia - jest nim wysoki
poziom wéd gruntowych. Czesto dochodzi
w tym regionie do zalewania sieci, ktére
spowodowane jest jej nieszczelnosciq potq-
czen m.in. na zlgczach poszczegélnych ele-
mentéw studni i przylgczy rur. Nowy system
musi wigc zmierzy¢ sie¢ z tym problemem
i zapewnié jego rozwigzanie. VMC oferuje
wiec rézne wysokosci dennic - do maksy-
malnie 1 500 mm - w zaleznoéci o specyfi-
kaciji projektu. Podobng elastycznoscig cha-
rakferyzujq sie pozostate komponenty stud-

ni: dzigki mozliwoséci wykonania produktéw
o wysokosci do 1 500 mm, zintegrowanym
uszczelkom i niezawodnym potgczeniom
migdzy poszczegdlnymi elementami zapew-
niona jest szczelno$¢ do wysokosci 3 m.
Spetnia to doskonale wymagania stawiane
sieci kanalizacyjnej w tym regionie. VMC
produkuje studnie o $rednicach DN 1000,
1200 1500.

Obok wyzej opisanych probleméw z do-
stepnym miejscem i poziomem wéd grunto-
wych, pozostata jeszcze do rozwigzania
kwestia zywotnosci zastosowanych kompo-
nentéw. Juz dawniej, dzigki przemyélanym
i konsekwentnie wdrozonym do produkcji
rozwigzaniom, uzyskano przewage nad
konkurencjq. Zastosowanie technologii Per-
fect w petni wpasowuje sie¢ do przyijete
przez VMC strategii rozwoju. Wszystkie
wyroby Perfect wykonywane sq z betonu
samozageszczalnego z klasie C 60/75.
Naturalnie, joko$¢ prefabrykatéw betono-
wych dojrzewajqcych w formie przewyzsza
zdecydowanie jako$¢ wyrobéw wibropra-
sowanych. Tak wiec i w tej kategorii wyro-
by firmy VMC wypadajq zdecydowanie ko-

Takze pokrywy studni wykonywane sq w nowej technologii.

rzystniej niz produkty innych dostawcéw.
Dzigki $cistej wspdtpracy z uniwersytetem
Padua w Padwie (Centro Interdipartimenta-
le di Ricerca per lo Studio di Materiali Ce-
mentizi e dei Leganti Idraulici; Kierownik na-
ukowy: prof. Gilberto Artioli, oraz odpowie-
dzialny za badania w VMC: dr Michele
Secco) opracowana zostata receptura be-
tonu samozageszczalnego o wysokiej od-
pornosci na siarczany. Beton ten odpowia-
da klasie ekspozycji XC4-XD3-XA3 wg nor-
my UNI EN 206-1. Trzeba przy tym pamie-
taé, iz wiosnq 2011 zaczeta obowigzywaé
norma uzupetniajgca UNI 11385, podno-
szqgca ogdlne wymagania jakoéciowe pre-
fabrykatéw betonowych. Oprécz tego, sys-
tematycznie podnoszone sq wymagania
dotyczqgce statycznej wytrzymatoéci wyro-
béw oraz odpowiedzialnoici projektantéw
i wykonawcéw.

VMC dzigki zastosowaniu technologii Perfect
mégt w petni zrealizowaé postawione sobie
cele. Indywidualnie przycigte ksztattki styro-
pianowe, stuzqce do przygotowania modelu
kinety, nadaiq sig idealnie zaréwno do den-
nic o przekroju okrggtym jak i owalnym.

Przycinanie ksztattek na wycinarkach i ich montaz w negatyw kinety trwa zaledwie kilka minut.
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Zaréwno w okrqglych jak i owalnych podstawach studni

zamontowane sq uszczelki zintegrowane.

Réwniez uszczelki zintegrowane stosowane
w prawie wszystkich potgczeniach rur z den-
nicq spetniajg doskonale swoja role w obu
typach studni. Jest to - ze wzgledu na ogra-
niczonq przestrzer budowy - dodatkowym
utatwieniem dla wykonawey sieci kanaliza-
cyjnej. Uszczelki osadzone na trwale w be-
tonie juz w trakcie produkcji prefabrykatu
pozwalajq unikngé btedéw montazowych
na placu budowy i kfopotéw z nieszczelno-
écig. Dla VMC wazne byto, aby nie tylko
zewnetrzna i wewnetrzna $cianka elemen-
téw studni byta gtadka i jednorodna, ale
takze, aby powierzchnie spocznika i rynny
kinety spetniaty te same wymagania (bez
koniecznoici dokonywania pézniejszych
poprawek przed wysytkg wyrobéw do
klientéw). W lecie 2011 r. przeprowadzo-
no wiele prezentacii i akgji informacyjnych
skierowanych do gmin, zakladéw komunal-
nych, projektantéw oraz firm budowlanych,
przedstawiajgc i promujgc zalety nowych
prefabrykatéw.

Urzqdzenia wchodzgce w sktad technolo-
gii Perfect zainstalowano w uprzednio do
tego przystosowanej czesci istiejqcej hali

Silos stuzy wytacznie do zalewania form

Perfect betonem klasy C 60/70.
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produkcyijnej. Znalazto sie tam miejsce dla
14 form, co umozliwia wykonanie wszyst-
kich elementéw nowego systemu studni.
Entuzjazm i pozytywne nastawieni zatogi
panujgce zaraz po uruchomieniu technolo-
gii (na poczatku roku 2011), sq odczuwal-
ne takze feraz, wiele miesigcy pdzniej.
Po dtugim i starannym przeanalizowaniu
wszystkich alternatywnych metod zaprezen-
towanych w 2010 r na targach BAUMA
w Monachium, podijeto decyzje i rozpocze-
to procedure zakupu. Jako dostawce tech-
nologii i urzqdzen wybrano austriackq firme
Schlisselbaver. Na realizacje projektu nie
pozostato wiele czasu - w ciggu zaledwie
kilku miesiecy po zakorczeniu negocjacii,
nastgpita dostawa urzqdzer. Uruchomienie
i szkolenie operatoréw przeprowadzono
takze w przyspieszonym tempie, gdyz inno-
wacyjne studnie byly juz pilnie potrzebne
na realizacje waznego projektu w regionie.
Wyroby musialy naturalnie spetni¢ uzgod-
nione wymagania jakosciowe dotyczqce
klasy betonu, doktadnosci wymiarowe;, jo-
kosci powierzchni itp. Paolo Micheletto wie-
dziat dobrze, ze dzieki wieloletniej prakty-
ce nie bedzie probleméw z jakosciq beto-
nu. Natomiast krétki czas od rozpoczecia
montazu do petnej gotowoéci produkcyijne;,
rozwiat wszelkie jego pozostate watpliwo-
$ci i wywart na nim wielkie wrazenie.

Przemyslane, systematyczne i logiczne dzia-
tania Paolo Micheletto i jego stosunkowo
matej firmy przed rozpoczeciem inwestycijj,
sq stosunkowo rzadko spotykane na rynku.
Jednak dzieki konsekwentnej strategii i nie-
zmiennej orientacji na wysokojakosciowe
produkty, technologia Perfect znalazta swo-
je miejsce w VMC. Inwestycje poprzedzita
doktadna specyfikacja wymagan jakoscio-
wych i wydajnosciowych, zapoznanie sig
z ofertami producentéw, mozliwoéciami te-
chnicznymi i potencjatem innowacyjnym
proponowanych technologii oraz kontrola
wyrobéw seryjnie produkowanych za po-

Sergio i Paolo Micheletto i inz. Gianmarco Simioni
wraz z pracownikami odpowiedzialnymi za projekt Perfect.

mocqg tych technologii dostarczanych na
place budéw w catej Europie. Ten wnikliwy
proces zakupu pozwolit na wybér bez
sprzecznie najefektywniejszej technologii
dostepnej na rynku - systemu Perfect. Do-
da¢ mozng, iz organizacja uruchomienia
i planowania produkeiji $wiadczy o najwyz-
szym profesjonalizmie firmy VMC oraz
o $wietnych relacjach z dostawcgq technolo-
gii produkcji.
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I WIECEJ INFORMACJI .

vV/anc

MC

Veneta Manufatti Cemento

Via Castellana, 197

Resana (TV), Whochy

T+39 0423 480273 - F+39 0423 718126
venetamanufatti@libero.it - www.vmestl.it

SCHLUSSELBAUER %

Schliisselbauer Technology GmbH & Co KG

Horbach 4

4673 Gaspoltshofen, Austria

T+43 773571440 - F+43 7735714456
shm@shm.at - www.shm.at - www.perfectsystem.eu
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